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ROFIX CalceClima® Finish Classic

Glet de interior

Directive si instructiuni
tehnice:

La prelucrarea produselor noastre trebuie respectate instructiunile din fisele tehnice, precum si
avute Tn vedere conformitatea cu standardele generale si specifice pentru respectivele tari si
recomandarea asociatiilor nationale.

Domenii de utilizare:

Masa de spaclu pe bazé de var, fara ciment, pentru realizarea de suprafete gletuite pe tencuieli
suport in zona interioara. Pentru grosimi de pana la 3 mm.
Se vopseste cu produse adecvate.

Proprietati:

* Prelucrabilitate buna
 Usor de slefuit
« Difuzie la vapori de apa ridicata

Punere in opera:

] ioc@ﬁ_n_gz

+5°C 1-2x 12M

Date tehnice:

SAP-Art. Nr.: 2000952711
ERGO 50103
Tip ambalaj

Unitati per palet

48 UM/Pal. (AT)
48 UM/Pal. (IT)
48 UM/Pal. (CH)
48 UM/Pal. (BA)
48 UM/Pal. (BG)
48 UM/Pal. (HR)
48 UM/Pal. (RS)
48 UM/Pal. (SI)
48 UM/Pal. (SQ)

Cantitate per unitate

25 kg/UM

Consum

ca. 1,5 kg/m?/mm

Informatii consum

Valorile de consum sunt orientative si pot varia in functie de suport si mod de punere Tn

tencuiala

opera.
Necesar apa de malaxare ca. 11,5 /UM
Grosime minima strat 1 mm

Densitate mortar uscat

ca. 750 kg/m?

Coeficient de difuzie la vapori ca. 15

de apa y

Valoare pH ca. 13

Capacitate termica specifica ca. 1J/kg K

Informatii ambalaj in saci de hartie rezistenti la umiditate.
Temperatura suportului >5-<30°C

Reactie la foc

A1 (EN 13501-1)

Compozitie:

* Var hidratat
» Faina de marmura alba
» Componente organice <5 %

Conditii punere in opera:

Tn decursul prelucrarii si uscarii temperatura aerului si suportului nu trebuie s& scada sub +5 °C.

Suportul:

O companie a Grupului FIXIT

Fisa tehnica (TM) 10.06.2024

Suportul trebuie sa fie curat si desprafuit.
Se poate aplica pe tencuieli suport var ciment dupa intarirea acestora.
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Glet de interior

Pregatirea suportului:

Denivelarile in suport sunt mai intai egalizate corespunzator cu masa de spaclu, ex ROFIX
Renoplus®, Renostar®.

Pregatire:

Se toarna apa intr-un recipient curat si se amesteca materialul omogen cu un agitator electric.

Dupa amestecare se lasa 10 minute (timp de maturare). Dupa se amesteca scurt inca o data.

Pentru ajustarea consistentei materialul poate fi stins. Pentru aceasta materialul se acopera cu
putina apa.

Punere in opera:

Aplicarea se realizeaza cu gletiera de otel inoxidabil.
Pentru obtinerea de suprafete plane, in special pe tencuieli rugoase un al doilea strat poate fi
aplicat dupa ce primul strat s-a uscat.

Instructiuni:

Elementele de constructie adiacente (rame, ferestre, usi) trebuie acoperite Thainte de aplicarea
materialului pentru protejarea acestora.

Materialul vechi din amabalaje vechi deschise nu se mai utilizeaza si nici nu se amesteca cu
material proaspat.

Informatii pericole:

Informatii detaliate cu privire la siguranta utilizarii produselor se obtin din fisele tehnice de
securitate. Inainte de punerea in opera a produselor cititi fisele tehnice de securitate.

Informatii punere in
opera:

Timp de uscare Tnainte de stratul final cca. 24 de ore (in functie de umiditate si temperatura).
Mortarul proaspat se prelucreaza in decurs de 6 ore.

Trebuie asigurata aerisirea adecvata in decursul uscarii.

Eventualele denivelari aparute Tn timpul prelucrarii pot fi indepartate, dupa un timp de astepare de
3 pana la 5 zile, cu ajutorul unui smirghel (granulatie 180/220).

Vopsele sau tapeturile pot fi aplicate dupa intarirea completa a materialului (cca. 4 saptamani).

Depozitare:

n spatii uscate pe paleti de lemn.
Minim 12 luni.

Informatii generale:

O companie a Grupului FIXIT

Fisa tehnica (TM) 10.06.2024

Aceasta fisa tehnica le inlocuieste pe toate cele precedente.

Fisele tehnice actuale sunt disponibile la pagina de internet sau la sediul national central.
Informatii detaliate cu privire la siguranta utilizarii produselor se obtin din fisele tehnice de
securitate. Tnainte de punerea in opera a produselor cititi fisele tehnice de securitate.

Asiguram calitatea constanta a produselor noastre prin monitorizare constanta a procesului de
productie si a calitatii materiilor prime.

Valorile tehnice sunt declarate pentu produsele albe. Prin colorare sunt posibile diferente ale
valorilor obtinute. Valorile declarate sunt valori medii. Datoritd materiilor prime naturale utilizate
pot aparea diferentd de nuanta minore fatd de paletarul de culoare in caz de livrari individuale.
La tencuirea de suporturi care nu sunt aici descrise, este necesara consultarea noastra. Tonurile
de culoare pot diferi minor la completari, de aceea este recomandata realizarea de suprafete de
proba pe santier in astfel de cazuri. Datele declarate si timpii de uscare sunt declarate pentru
valori de (+20 °C/65 % umiditate relativa) in conditii de laborator si pot varia in functie de conditiile
de santier.

Datele sunt prezentate fara garantie a faptului ca sunt complete si fara a fi raspunzatori pentru
orice pretentie sau decizie a clientului. Nu elibereaza clientul de evaluarea proprie asupra
adecvarii si oportunitatii utilizarii materialului. Este valabil si pentru figele tehnice ale produselor
ROFIX mentionate in aceste fise.

La utilizarea pe suporturi care nu sunt mentionate in aceasta fisa tehnica se recomanda
consultarea serviciului de consultanta.

Serviciul nostru tehnic va sta la dispozitie pentru informatii suplimentare si demonstratii.
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